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Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostala wydana zgodnie 2z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlane] w Warszawie,
na wniosek:

EUROFAST POLAND Sp. z o.0.
ul. Jarzebinowa 10, 11-034 Stawiguda

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1446 wydanie 1 stanowi pozytywna ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyroboéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

taczniki ESDS-0-Z / M0, ESDS-0-P / M0-P, ESDS-0-SP / M0-SP, ESDS-PH-0-P / MOPH-P,
EFS-2-Z | M2, EFS-2-P | M2-P, EFS-2-SP / M2-SP, ESDS-3-Z / M3, ESDS-3-P /| M3-P,
ESDS-3-SP /| M3-SP, ESDS-5-Z / M5, ESDS-5-P / M5-P, ESDS-5-SP / M5-SP, ESDS-6-Z /| M6,
ESDS-6-P / M6-P, ESDS-6-SP / M6-SP, ESDS-8-Z / M8, ESDS-8-P / M8-P,
ESDS-8-SP / M8-SP, ESDS-12-Z / M12, ESDS-12-P / M12-P, ESDS-12-SP / M12-SP,
ESDS-20-Z /| M20, ESDS-20-P /| M20-P, ESDS-20-SP / M20-SP, EFS-PH-2-Z /| M2PH,
EFS-PH-2-P | M2PH-P, ESTS-WH-0-Z / MW-0, ESTS-WH-0-P / MW-0-P,
ESDS-WH-2-Z /| MW-2 i ESDS-WH-2-P /| MW-2-P
do mocowania blach do podiozy stalowych i drewnianych

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
22 wrzesnia 2025 .
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Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1446 wydanie 1 zawiera 37 stron, w tym 2 Zalgczniki. Tekst tego
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Krajowej Oceny Techniczne] wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. Krajowa Ocena
Techniczna ITB-KOT-2020/1446 wydanie 1 dotyczy wyrobow objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9188/2015.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje taczniki o zamiennie stosowanych nazwach
handlowych ESDS-0-Z lub M0, ESDS-0-P lub M0-P, ESDS-0-SP lub M0-SP, ESDS-PH-0-P lub MOPH-P,
EFS-2-Z lub M2, EFS-2-P lub M2-P, EFS-2-SP lub M2-SP, ESDS-3-Z lub M3, ESDS-3-P lub M3-P,
ESDS-3-SP lub M3-SP, ESDS-5-Z lub M5, ESDS-5-P lub M5-P, ESDS-5-SP lub M5-SP, ESDS-6-Z lub
M6, ESDS-6-P lub M6-P, ESDS-6-SP lub M6-SP, ESDS-8-Z lub M8, ESDS-8-P lub M8-P, ESDS-8-SP
lub M8-SP, ESDS-12-Z lub M12, ESDS-12-P lub M12-P, ESDS-12-SP lub M12-SP, ESDS-20-Z lub M20,
ESDS-20-P lub M20-P, ESDS-20-SP lub M20-SP, EFS-PH-2-Z lub M2PH, EFS-PH-2-P lub M2PH-P,
ESTS-WH-0-Z lub MW-0, ESTS-WH-0-P lub MW-0-P, ESDS-WH-2-Z lub MW-2 i ESDS-WH-2-P lub
MW-2-P do mocowania blach do podiozy stalowych i drewnianych, produkowane przez EUROFAST
POLAND Sp. z 0.0, ul. Jarzebinowa 10, 11-034 Stawiguda, w zaktadach produkcyjnych w Polsce
i na Tajwanie.

taczniki objete niniejsza Krajowa QOceng Techniczna majg posta¢ trzpienia stalowego,
nagwintowanego, z tbem sze$ciokatnym, okraglym lub ptaskim. taczniki moga by¢ stosowane bez
podkiadek lub z podkiadkami wykonanymi ze stali zwykie] weglowej (Z), stali odpornej na korozje
(nierdzewnej) (S) lub blachy aluminiowej (A).

Do podktadek sg przymocowane (nawulkanizowane) uszczelki z EPDM. tgczniki ESTS-WH-0-Z
/[ MW-0, ESTS-WH-0-P / MW-0-P, ESDS-WH-2-Z /| MW-2 i ESDS-WH-2-P /| MW-2-P mogg byc¢
stosowane z samodzielng uszczelkg EPDM.

taczniki objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczng sa wykonane ze stali weglowej gatunku
SAE 1022 wediug amerykanskiej normy AMS 5070:1984/RG, pokrytej warstwa cynku o grubosci nie
mniejszej niz podana w tablicy 1 lub warstwg cynku i powtokg PREMIUM lub SUPER PREMIUM.

Tablica 1
Nr tablicy
Poz. Typ wyrobu Rodzaj powloki Stosowane podikfadki * | PodioZe w
Zataczniku B
7 2 3 4 5 &
1 ESDS-0-Z / MD 4.8xL cynkowa 12 pm bez podktadki, Z14
2 ESDS-0-P / MO-P 4.8xL cynkowa + PREMIUM bez podkiadki, A14 B1 B2
s 3 cynkowa + SUPER ; stal
3 ESDS-0-5P / MD-SP 4.8xL PREMIUM bez podktadki, S14
4 ESDS-PH-0-P / MOPH-P 4 8xL cynkowa + PREMIUM A12 B3
5 EFS-2-Z / M2 4.8xL cynkowa 12 pm Z14
6 EFS-2-P / M2-P 4.8xL cynkowa + PREMIUM Al4 stal B4
drewno
cynkowa + SUPER
T EFS-2-SP / M2-SP 4.8xL PREMIUM S14
ESDS-3-Z / M3 4.8xL cynkowa 12 pm bez podkiadki, Z14
ESDS-3-P / M3-P 4.8xL cynkowa + PREMIUM bez podkiadki, A14 stal B5, B6
i cynkowa + SUPER -
10 ESDS-3-SP / M3-SP 4.8xL PREMIUM bez podkiadki, S14
1 ESDS-5-Z / M5 5.5xL cynkowa 12 pm bez podkiadki, 214, 216
12 ESDS-5-P / M5-P 5.5xL cynkowa + PREMIUM bez podkiadki, A14, A16 stal B7. B8, BY
cynkowa + SUPER :
13 ESDS-5-SP / M5-SP 5.5xL PREMIUM bez podkiadki, S14, S16
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Tablica
Poz. Typ wyrobu Rodzaj powltoki Stosowane podkiadki * Podloze w
Zalgczniku B
1 2 3 4 5] 3]
14 ESDS-6-Z / M6 6.3xL cynkowa 12 um bez podkiadki, Z16
15 ESDS-6-P / M6-P 6.3xL cynkowa + PREMIUM bez podkiadki, A16 stal B10, B11
cynkowa + SUPER )
16 ESDS-6-SP / M6-SP 6.3xL PREMIUM bez podkiadki, S16
17 ESDS-8-Z / M8 5.5xL cynkowa 12 pm bez podkiadki, Z14, Z16
18 ESDS-8-P/M8-P 5.5xL cynkowa + PREMIUM bez podkiadki, A14, A16 otal B12, B13. B14
cynkowa + SUPER .
19 ESDS-8-SP / M8-SP 5.5xL PREMIUM bez podkiadki, 514, S16
bez podkiadki, Z14, Z16
20 ESDS-12-Z / M12 5.5xL cynkowa 12 pm lub Z o wieksze] rednicy
bez podkiadki, A14, A16
21 ESDS-12-P / M12-P 5.5xL cynkowa + PREMIUM lub A 0 wickszej Srednicy stal B15, B16, B17
cynkowa + SUPER bez podkiadki, S14, S16
22 | ESDS-12-5P/MM2-5P 5.54. PREMIUM lub S o wiekszej Srednicy
bez podkiadki, Z14, Z16
23 ESDS-20-Z / M20 5.5xL cynkowa 12 ym lub Z o wiekszej Srednicy
bez podkiadki, A14, A16
24 ESDS-20-P / M20-P 5.5xL cynkowa + PREMIUM lub A o wigkszej Srednicy stal B18.B19,B20
cynkowa + SUPER bez podkiadki, S14, S16
25 | ESDS-20-5P/M20-SP 5.5x PREMIUM lub S o wiekszej Srednicy
26 EFS-PH-2-Z /| M2PH 4.8xL cynkowa 12 ym A12 lub Z12 stal
B21, B22
27 EFS-PH-2-P / M2PH-P 4.8xL cynkowa + PREMIUM A12 drewno
28 ESTS-WH-0-Z / MW-0 4.2xL cynkowa 5 pm bez podkiadki ** stal -
29 ESTS-WH-0-P / MW-0-P 4.2xL cynkowa + PREMIUM bez podktadki ** drewno
30 ESDS-WH-2-Z | MW-2 4.2xL cynkowa 5 pm bez podktadki ™ ol il
sta
31 ESDS-WH-2-P / MW-2-P 4.2xL cynkowa + PREMIUM bez podkiadki **

* érednica podkladki oraz material, z jakiego jest wykonana;
Z - stal weglowa ocynkowana (12 pm), A - blacha aluminiowa, $ — stal nierdzewna
** opcjonalnie moze by¢ stosowana samodzielna uszczelka EPDM

Wymiary {acznikdw objetych niniejszg Krajowa Ocena Techniczng podano w Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki ESDS-0-Z / MO, ESDS-0-P / M0-P, ESDS-0-SP / M0-SP, ESDS-PH-0-P / MOPH-P,
EFS-2-Z | M2, EFS-2-P /| M2-P, EFS-2-SP / M2-SP, ESDS-3-Z / M3, ESDS-3-P / M3-P, ESDS-3-SP /
M3-SP, ESDS-5-Z /| M5, ESDS-5-P / M5-P, ESDS-5-SP / M5-SP, ESDS-6-Z / M6, ESDS-6-P / M6-P,
ESDS-6-SP / M6-SP, ESDS-8-Z / M8, ESDS-8-P / M8-P, ESDS-8-SP / M8-SP, ESDS-12-Z / M12,
ESDS-12-P / M12-P, ESDS-12-SP / M12-SP, ESDS-20-Z / M20, ESDS-20-P / M20-P, ESDS-20-SP /
M20-SP, EFS-PH-2-Z / M2PH, EFS-PH-2-P / M2PH-P, ESTS-WH-0-Z / MW-0, ESTS-WH-0-P / MW-0-P,
ESDS-WH-2-Z /| MW-2 i ESDS-WH-2-P / MW-2-P sg przeznaczone do igczenia blach stalowych
i mocowania blach stalowych do podtoza stalowego lub drewnianego, wedtug tablicy 1.

Blachy stalowe i stalowe powinny charakteryzowa¢ sie wilasciwosciami
wytrzymatosciowymi nie nizszymi niz okreslone dla stali gatunkéw podanych w tablicach B1 + B24.
Podioze drewniane powinno charakteryzowac sie wiasciwosciami wytrzymatosciowymi nie nizszymi niz

dla drewna konstrukcyjnego klasy C24 wedtug normy PN-EN 338:2011.

podioze
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Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng srodowiska:

— {aczniki wykonane stali zwyklej weglowej, pokrytej powtokg cynkowa o grubosci = 5 um, powinny
by¢ stosowane w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1 wediug normy PN-EN ISO
12944-1:2018,

— laczniki wykonane stali zwyklej weglowej, pokrytej powiokg cynkowg o grubosci =2 12 pm,
powinny byé stosowane w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery i okresie trwatosci
C1iC2 VH wedtug norm PN-EN ISO 12944-1:2018 i PN-EN ISO 12944-2:2018,

— tgczniki wykonane ze stali zwykiej weglowej, pokrytej powtokg cynkowg z dodatkowa warstwowg
powtokg ochronng PREMIUM, powinny by¢ stosowane w srodowiskach o kategorii korozyjnosci
atmosfery i okresie trwatosci C1, C2 VH i C3 H wediug norm PN-EN 1SO 12944-1:2018 i PN-EN
1SO 12944-2:2018,

— {gczniki wykonane ze stali zwykiej weglowej, pokrytej powlokg cynkowg z dodatkowg warstwowg
powiokg ochronng SUPER PREMIUM, powinny by¢ stosowane w $rodowiskach o kategorii
korozyjnosci atmosfery i okresie trwaloéci C1, C2 VH, C3 VH i C4 H wedlug norm PN-EN ISO
12944-1:2018 i PN-EN ISO 12944-2:2018.
taczniki stalowe objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng, klasyfikuje sie¢ jako niepalne

i spelniajgce wymagania klasy A1 reakcji na ogien zgodnie z normg PN-EN 13501-1+A1:2010 oraz
Decyzjg Komisji Europejskiej 96/603/WE (z pdZniejszymi zmianami).

Nosnosci charakterystyczne zamocowari Igcznikow objetych niniejszg Krajowg Oceng
Techniczng podano w Zatgczniku B.

W celu wyznaczenia nos$nosci obliczeniowej zamocowan fgcznikobw w podiozu stalowym
lub drewnianym, nalezy podzielic¢ wartoS¢ nosnosci charakterystycznej przez wspdiczynnik
bezpieczenstwa ym = 1,33. W przypadku podiozy drewnianych, w celu wyznaczenia nos$nosci
obliczeniowej, nalezy dodatkowo pomnozy¢ wartos$¢ nosnosci charakterystycznej przez wspolczynnik
kmos Zgodnie z tablica 3.1 normy PN-EN 1995-1-1:2004. Jesli charakter zniszczenia wskazuje, ze
zniszczeniu ulegla blacha stalowa lub nastgpito przeciggniecie tgcznika przez blache, wowczas nalezy
przyjaé wspotczynnik kpoq = 1,0.

Parametry montazu i rozmieszczenia tacznikéw w podtozu podano w Zataczniku A.

Zakotwienie fgcznika w podtozu stalowym lub drewnianym odbywa sie poprzez wkrecenie wkreta
stalowego.

taczniki objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepisow budowlanych,
ustalenn niniejszej Krajowej Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta dotyczgca

warunkow wykonywania zamocowan z uzyciem ww. {gcznikow.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Niszczacy moment dokrecania. Niszczgcy moment dokrecania jest nie mniejszy niz:
- 440 Nm - w przypadku fgcznikéw ESTS-WH-0-Z / MW-0, ESTS-WH-0-P / MW-0-P,
ESDS-WH-2-Z /| MW-2 i ESDS-WH-2-P /| MW-2-P,
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—~ 6,86 Nm — w przypadku {gcznikéw ESDS-0-Z / M0, ESDS-0-P / M0-P, ESDS-0-SP / M0-SP,
ESDS-PH-0-P / MOPH-P, EFS-2-Z | M2, EFS-2-P / M2-P, EFS-2-SP / M2-SP, ESDS-3-Z / M3,
ESDS-3-P / M3-P, ESDS-3-SP / M3-SP, EFS-PH-2-Z /| M2PH i EFS-PH-2-P / M2PH-P,

- 10,4 Nm - w przypadku tgcznikow ESDS-5-Z /| M5, ESDS-5-P / M5-P, ESDS-5-SP /| M5-SP,
ESDS-8-Z / M8, ESDS-8-P /| M8-P, ESDS-8-SP / M8-SP, ESDS-12-Z / M12, ESDS-12-P /
M12-P, ESDS-12-SP / M12-SP, ESDS-20-Z / M20, ESDS-20-P / M20-P i ESDS-20-SP /
M20-SP,

— 16,9 Nm — w przypadku fgcznikéw ESDS-6-Z / M6, ESDS-6-P / M6-P i ESDS-6-SP / M6-SP.

3.1.2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan. Nosnosci charakterystyczne zamocowan

tacznikow podano w Zatgczniku B.

3.1.3. Trwalo$é. W przypadku tgcznikéw ze stali zwyktej weglowej, ocynkowanej, powioka
cynkowa o grubos$ci nie mniejszej niz podana w tablicy 1, zapewnia trwatos¢ tgcznikow w zakresie
wynikajgcym z p. 2.

taczniki poddane dziataniu obojetnej mgty solnej przez:

— 500 h —w przypadku tacznikéw pokrytych powtokg PREMIUM,
— 1000 h — w przypadku facznikéw pokrytych powlokg SUPER PREMIUM,
nie wykazujg sladow czerwonej korozji rdzenia stalowego, co zapewnia trwalo$¢ tgoznikow w zakresie

wynikajgcym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Niszczacy moment dokrecania. Sprawdzenie niszczacego momentu dokrgcania nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z normag PN-EN I1SO 10666:2002.

3.2.2. Noénosci charakterystyczne. Badanie no$nosci charakterystycznych zamocowan
tgcznikow wykonuje sie na {gcznikach osadzonych w podtozach wg p. 2. Pomiaru sit nalezy dokonywac
za pomoca urzgdzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sily niszczacej, umozliwiajgcego

state | powolne zwiekszanie sity, az do zniszczenia.

3.2.3. Trwalo$éé. Badanie grubosci powloki cynkowej wykonuje sie wediug normy PN-EN ISO
2178:2016 lub PN-EN SO 3497:2004.

Badanie odpornosci fgcznikéw z powlckg PREMUM lub SUPER PREMIUM na dziatanie
obojetnej mgty solnej wykonuje sie zgodnie z normg PN-EN SO 9227:2017. Czas oddziatywania
obojetnej mgly solnej powinien by¢ zgodny z czasem podanym w p. 3.1.3.

Badanie odpornosci tacznikéw z powtokg SUPER PREMIUM na dziatanie 15 cykli wilgotnej
atmosfery zawierajacej 2,0 | SO; (test Kesternich'a) wykonuje sie zgodnie z normami DIN 50018:1997
i PN-EN ISO 6988:2000.
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4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w kompletach,
w oryginalnych opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob
zapewniajgcy niezmiennosc ich wiasciwosci technicznych.

Sposdb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z poéZniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszyé nastepujace informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1446 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwos$ci uzytkowych,

- nazwa jednostki certyfikujacej, ktdra uczestniczyla w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleri i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG | 1999/45/WE oraz
zmieniajacego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobdéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z poZniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji stato$ci wlasciwosci uzytkowych.
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5.2. Badanie typu

Wihasciwosci uzytkowe ocenione w p. 3 stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkcyjnej lub zakfadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakitadowe] kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkeji | zapewniaé utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole | badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegbine wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:

a) ksztaftu i wymiaréw,

b) grubosci powloki cynkowej (dotyczy tacznikéw z ocynkowanej stali zwyklej weglowej, bez
dodatkowych powitok).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

a) niszczacego momentu dokrecania,

b) nosnosci charakterystycznych zamocowan tgcznikdw,

¢) trwalosci okreslonej odpornoscia powlok PREMUM i SUPER PREMIUM na dziatanie obojgtnej
mgty solnej.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreSlona w dokumentaciji
zakiadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1446 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tacznikow ESDS-0-Z / MO, ESDS-0-P / M0-P,
ESDS-0-SP / M0-SP, ESDS-PH-0-P / MOPH-P, EFS-2-Z / M2, EFS-2-P / M2-P, EFS-2-SP / M2-SP,
ESDS-3-Z / M3, ESDS-3-P / M3-P, ESDS-3-SP / M3-SP, ESDS-5-Z / M5, ESDS-5-P / M5-P, ESDS-5-SP
/ M5-SP, ESDS-6-Z / M6, ESDS-6-P / M6-P, ESDS-6-SP / M6-SP, ESDS-8-Z / M8, ESDS-8-P / M8-P,
ESDS-8-SP / M8-SP, ESDS-12-Z / M12, ESDS-12-P / M12-P, ESDS-12-SP / M12-SP, ESDS-20-Z /
M20, ESDS-20-P / M20-P, ESDS-20-SP /| M20-SP, EFS-PH-2-Z /| M2PH, EFS-PH-2-P / M2PH-P,
ESTS-WH-0-Z / MW-0, ESTS-WH-0-P / MW-0-P, ESDS-WH-2-Z /| MW-2 i ESDS-WH-2-P / MW-2-P,
ktore zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowien Oceny, majg wplyw na
speinienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktdrych wyrob bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna |TB-KOT-2020/1446 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajacym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r,,
poz. 215, z pbézniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moga
by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2020/1446 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z cbowigzujgcymi przepisami

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1446 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wiasno$ci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286, z podzZniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej

Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowa Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wyigcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jako$¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 206+A1:2016 Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodno$c
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PN-EN 338:2011 Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosSci
PN-EN 1995-1-1:2004 Eurckod 5. Projektowanie konstrukcji drewnianych. Czesc¢ 1-1:

Postanowienia ogodlne. Reguly ogéine i reguly dotyczqce budynkow

PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow budynkow.

Czesc¢ 1 Klasyfikacja na podstawie wynikow badar reakcji na ogien

PN-EN 1SO 2081:2018 Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki cynkowe

z obrébka dodatkowg na Zelazie lub stali

PN-EN ISO 2178:2016 Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci

powfok. Metoda magnetyczna

PN-EN I1SO 4042:2018 Czesci zlgczne. Powloki elektrolityczne
PN-EN ISO 3497:2004 Powfoki metalowe. Pomiary grubosci powfok. Metody spektromelrii

rentgenowskiej

PN-EN 1SO 9223:2017 Korozja metali i stopéw. Korozyjnos¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreSlenie

i ocena

PN-EN ISO 12944-1:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg

ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 1. Ogdlne wprowadzenie

PN-EN ISO 12944-2:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konsfrukcji stalowych za pomocg

ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

AMS 50704:1994/RG Steel Bars and Forgings, 0,18-0,23C (SAE 1022)
AT-15-9188/2015 taczniki MO, MO-P, MO-SP, M0-SS, M2, M2-P, M2-SP, M3, M3-P, M3-SP,

M3-SS, M5, M5-P, M5-SP, M5-SS, M6, M6-P, M6-SP, M8, M8-P, M8-SP,
M12, M12-P, M12-SP, M20, M20-P, M20-SP, M2PH, M2PH-P, MT-A, MT-
B, MW-0, MW-0-P, MW-2 | MW-2-P do mocowania blach metalowych

7.2. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

LZK00-00927/17/Z00NZK. Raport z badan. Zaktad Konstrukeji Budowlanych i Geotechniki ITB,
Katowice 2017 r.

LZK00-00928/17/Z00NZK. Raport z badan. Zakiad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB,
Katowice 2017 r.

LMO00-00729/15/Z00NM. Raport z badan. Zakiad Materiatéw Budowlanych ITB, Warszawa 2015 r.
LOK00-01861/15/Z000SK. Raport z badan. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu
Slaskiego ITB, Katowice, 2015 .

LOK00-01744/14/Z000SK. Raport z badan. Zaktad Elementéw Konstrukeji Budowlanych Oddziatu
Slaskiego ITB, Katowice, 2014 .

LMO00-01680/14/Z00NM. Raport z badar. Zakiad Materiatow Budowlanych ITB, Warszawa 2014 r.
LOKD00-1762/13/Z000SK. Sprawozdanie z badan. Zaklad Elementéw Konstrukcji Budowlanych
Oddziatu Slgskiego ITB, Katowice 2013 r.

LOK00-02440/13/Z000SK. Sprawozdanie z badan. Zaktad Elementéow Konstrukcji Budowlanych
Oddziatu Slaskiego ITB, Katowice 2013 r.

Opinia OSK-06109R:08/DD/13. Opinia do LOK00-02440/13/Z000SK i LOK00-1762/13/Z000SK.
Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Slaskiego ITB, Katowice 2013 r.
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10. Salt spray test report (coating type: PREMIUM). Raport producenta BALTIC FASTENERS
Sp. z 0.0, 2013/10/7
ZALACZNIKI
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Zatacznik B. Wymiary tgcznikow i nosnosci charakterystyczne zamocowan .........cccovviiivincicniennnn. 14
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Zalacznik A.

Tablica A1. Parametry montazu tgcznikow ESDS-0-Z / MO, ESDS-0-P / MO-P, ESDS-0-SP / MO-SP,
ESDS-PH-0-P / MOPH-P, EFS-2-Z /| M2, EFS-2-P / M2-P, EFS-2-SP /| M2-SP, ESDS-3-Z / M3,
ESDS-3-P / M3-P, ESDS-3-SP / M3-SP, ESDS-5-Z / M5, ESDS-5-P / M5-P, ESDS-5-SP / M5-SP,
ESDS-6-Z / M6, ESDS-6-P / M6-P, ESDS-6-SP / M6-SP, ESDS-8-Z / M8, ESDS-8-P / M8-P,
ESDS-8-SP / M8-SP, ESDS-12-Z / M12, ESDS-12-P / M12-P, ESDS-12-SP / M12-SP,
ESDS-20-Z / M20, ESDS-20-P / M20-P | ESDS-20-SP / M20-SP w podiozu stalowym

Oznaczenie lacznika
i o o & &
o o o 7} o
%8| 05 | 029 | 039 | 039 | 2592 | Ddd | 888
(=N } ! [aror } wn un w o o =
poz. | P . |=22z| S9p | =55 | 232 | =2% | =82 | =535 | ===
oz | Parametymontatu |nToa| NIS | Moz | Yoz | Yas | ¥as | Nag [ Neg
2303 | %% | 260 | 69 | S | 389 | V49 [ K39
2aor| 03a | 8o? | Bow | 8o | Bo® | o2 | 0 I8
powmo | wo ., ho 0 HEaR"] »hOv R =R own 0X A
WwRog| WhHR woo uoo woo waona nay n R
wwA ] w oy w o w o w o wwo we s
w e w w w w w @ w o
w
1 2 3 4 5 6 7 8 ] 10
1 | Srednica tacznika, mm 4,8 48 48 55 6,3 55 55 55
g |MUUmeIng Lboic 0.5 0.5 1,0 15 30 2,0 4,0 6.0
podioza, mm
Maksymalna glebokosé
3 B 2x1,0 2x1,0 30 5,0 6,0 8,0 12,0 20,0
4 Minimalna odlegltosé 30
miedzy tacznikami, mm
5 Minimalna odlegtosé od 10
krawedzi, mm
Tablica A2. Parametry montazu tacznikéw EFS-PH-2-Z / M2PH, EFS-PH-2-P / M2PH-P,
ESTS-WH-0-Z / MW-0, ESTS-WH-0-P / MW-0-P, ESDS-WH-2-Z / MW-2
i ESDS-WH-2-P /| MW-2-P w podiozu stalowym
Oznaczenie facznika
Poz. Parametry montatu podioze stalowe
EFS-PH-2-Z / M2PH ESTS-WH-0-Z / MW-0 ESDS-WH-2-Z /| MW-2
EFS-PH-2-P / M2PH-P | ESTS-WH-0-P / MW-0-P | ESDS-WH-2-P / MW-2-P
1 2 3 4 5
1 | Srednica tacznika, mm 48 4,2 42
2 | Minimalna grubosc¢ podioza, mm 0,5 0,5 0,75
Maksymaina gtebokosc
3 przewiercania, mm 2x1,0 2x0,88 2%1,25
4 Minimalna odlegiosé miedzy 30
tgeznikami, mm
5 Minimalna odlegtos$¢ od krawedzi, 10
mm

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1446 wydanie 1
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Tablica A3. Parametry montazu fgcznikéw EFS-2-Z /| M2, EFS-2-P / M2-P, EFS-2-SP / M2-SP,
EFS-PH-2-Z / M2PH, EFS-PH-2-P / M2PH-P, ESTS-WH-0-Z / MW-0 i ESTS-WH-0-P / MW-0-P
w podtozu drewnianym

Oznaczenie facznika

] EFS-2-Z /M2
Poz. Parametry montazu EFS-2-P/ M2-P ESTS-WH-0-Z / MW-0
Efeesb [vaor ESTS-WH-0-P / MW-0-P
EFS-PH-2-Z | M2PH
EFS-PH-2-P / M2PH-P
1 2 3 4
1 Srednica facznika, mm 4,80 4,20
2 Minimalna gleboko$¢ zakotwienia w podiozu, mm 19,2 16.8
3 Maksymalna grubosé mocowanych blach, mm 2x1,00 2x0,88
4 Minimalna odleglos¢ miedzy tacznikami, mm 30
5 Minimalna odleglo$¢ od krawedzi, mm 10

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1446 wydanie 1
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Zalacznik B.

Tablica B1. Nosnosci charakterystyczne tacznikéw ESDS-0-Z / M0, ESDS-0-P / MO-P
i ESDS-0-SP / M0-SP

LUB @

AN

=
=]
[Te]
|
)
5 L =20 +25mm
-
|
Grubosé podioza ", [mm] 0,50 | 055 | 063 | 0,75 | 0,88 | 1,00
0,50 1,28 | 128 | 128 | 128 | 128 | 1,28
- A 0,55 1,28 | 1,28 | 128 | 1,28 | 128 | 1,28
E - gg 0,63 128 | 128 | 147 | 147 | 147 | 1,47
0 g 8.2 0,75 128 | 1,28 | 147 | 241 [ 241 | 2.4
£
g 2| ¢ 0,88 128 | 128 | 147 | 241 | 241 | 2,41
¥}
- % 1,00 128 | 128 | 1,47 | 241 | 241 | 2,58
=
2 8 0,50 061 | 061 | 061 | 061 | 061 | 0,61
(%]
g @ 2 0,55 061 | 061 | 061 | 0.61 | 061 | 061
3| % gz 063 0.66 | 066 | 080 | 0.80 | 080 | 0.80
S| % | 22 075 0.66 | 066 | 094 | 096 | 09 | 0,96
9 g 0,88 066 | 066 | 094 | 09 | 096 | 0.96
1,00 066 | 066 | 094 | 09 | 09 | 097
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedlug PN-EN 10346:2015
% stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedlug PN-EN 10346:2015
* jezeli podloze i mocowana blacha sa wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Ve moga
byé zwiekszone o 8,3%, jezeli sg wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vg moga by
zwiekszone o 16,6%

Zatacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1446 wydanie 1




L L
I B I. ITB-KOT-2020/1446 wydanie 1 15/37

Tablica B2. Nosnosci charakterystyczne tacznikow ESDS-0-Z / MO, ESDS-0-P / MO-P
i ESDS-0-SP / MO-SP z podkiadkg uszczelniajacg @14 mm, z blachy stalowej, nierdzewnej
lub aluminiowej

+0.20

14-00-0 20
R e mat
8
uwy
|
L L=20+25mm
7o
-
[=]
«
L
Gruboéé podioza ", [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00
0,50 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28
= ﬁﬁ 0,55 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28
E - 'E E 0,63 1,28 1,28 1.47 1.47 1,47 1,47
=" o =
> g :-qé o 0,75 1,28 1,28 1,47 2,41 2,41 2,41
E E’.. c 0,88 1.28 1,28 1,47 2,41 2,41 24
]
'é" % 1,00 1,28 1,28 1,47 2,41 2,41 2,58
A
g g 0,50 0,66 0,66 0,94 1,09 1,09 1,61
E 2 2 0,55 066 | 066 | 094 | 109 | 109 | 161
(=] —
% 8 ii 0,63 066 | 066 | 094 | 1,09 | 1,00 | 161
S1* | g2 0,75 066 | 066 | 094 | 1,09 | 1,09 | 161
¢ g 0,88 066 | 066 | 094 | 109 | 109 | 161
1,00 0,66 0,66 0,94 1,09 1,09 1,61
") stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
? stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
3 jezeli podioze | mocowana blacha sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vryx moga
by¢ zwiekszone o 8,3%, jezeli sa wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Ve mogg byé
zwiekszone o 16,6%

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1446 wydanie 1
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Tablica B3. Nosnosci charakterystyczne {gcznikow ESDS-PH-0-P / MOPH-P
z podkiadkag uszczelniajgca 812 mm, z blachy aluminiowej

f,-' ,.-:E:Fn_-\_\l P ,/"_" x_‘.\..
% LUB (€D )
'\ -
O //f N0 ’_,/j
12,0052
- - o
<]
fat ]
|
4.80°C ¢ 88
e L=20+25mm
1
280 | 5
Grubos¢ podtoza ', [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00
0,50 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28
a 0,55 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28
— O
E £z 0,63 1,28 1.28 1.56 1,56 1,56 1,56
E @ B
== | § | 32 0,75 126 | 128 | 156 | 230 | 230 | 230
g 2 [} =
S 2 c 0,88 1,28 1,28 1,56 2,30 2,30 2,30
]
T % 1,00 128 | 128 | 15 | 230 | 230 | 295
™
% § 0,50 0,66 0,66 0,70 0,70 0,70 0,70
S| 8| o 0,55 066 | o066 | o070 [ o070 | 070 0,70
€ =
§ ;g ;g 0,63 0,66 0,66 0.79 0,79 0,79 0,79
0 -
g e 0,75 0,66 0,66 0,94 1,05 1,05 1,05
g 0,88 0,66 | 0,66 0,94 1,05 1,0 1,05
1,00 0,66 0,66 0,94 1,09 1,09 1,40
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
? stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedlug PN-EN 10346:2015
¥ jezeli podloze i mocowana blacha sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vs, mogg byé
zwigkszone o 8,3%, jezeli sg wykonane ze stali gatunku S350GD, warto$ci Vkx mogg by¢ zwigkszone
0 16,6%

Zatgcznik B do Krajowe] Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1446 wydanie 1
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Tablica B4. Nosnosci charakterystyczne tacznikow EFS-2-Z | M2, EFS-2-P / M2-P i EFS-2-SP / M2-SP
z podkiadkg uszczelniajgcg @14 mm, z blachy stalowej, nierdzewnej lub aluminiowe;j

N
\\2.2//
N
L =20+ 100 mm
2.80 =
Grubosé podtoza ", [mm] 050 | 055 | 063 | 0,75 | 0,88 | 1,00 | Drewnoklasy2C24*
0,50 1,92 | 1,92 192 | 192 | 192 | 192 1,02%
- = 0,55 1,92 1,92 1,02 1,92 1,92 1,92 1,92 %
uH
E|l « | 5% 0,63 192 | 1,92 | 215 | 215 | 215 | 215 2.15%
—~ | | ES
NE‘ E. s 0,75 192 | 1,92 | 215 | 287 | 287 | 287 2,87 ®
8| & c 0,88 192 | 192 | 215 | 287 | 287 | 287 2,87
-]
T % 1,00 192 | 1,92 | 215 | 2,87 | 287 | 287 2,87
=
g ] 0,50 081 | 0,61 080 | 098 | 098 | 159 1,92
3]
é 3| 2 0,55 061 | 061 | 080 | 098 | 098 | 159 1,129
8 § g? 0,63 0.61 0,61 080 | 098 | 098 1,59 1129
@ =
E > ;z: 0,75 061 | 061 080 | 098 | 098 | 159 1,42 %
2 g 0,88 061 | 0,61 080 | 098 | 098 | 159 1,129
1,00 061 | 061 080 | 098 | 098 | 159 1,129
" stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
?! gtal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
*l jezeli podioze i mocowana blacha sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Ve moga byé zwiekszone
0 8,3%, jezeli sg wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vg mogag by¢ zwiekszone o 16,6%
*) drewno konstrukcyjne wediug PN-EN 14081-1+A1:2011, klasy C24 wediug PN-EN 338:2011
“I charakter zniszczenia — zniszczenie blachy stalowej lub przeciagniecie facznika przez blache stalowg
°) charakter zniszczenia — wyrwanie tacznika z podloza drewnianego

Zatacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1446 wydanie 1
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Tablica B5. Nosnosci charakterystyczne {gcznikéw ESDS-3-Z / M3, ESDS-3-P / M3-P

18/37 ITB-KOT-2020/1446 wydanie 1

i ESDS-3-SP / M3-SP
e ([M\])
2
-
L ¢ 5
¢ L =16+ 100 mm
400
Grubo$¢ podioza ", [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00
0,50 1,17 117 117 1,17 — = - -
0,55 1,17 1,17 1,147 1,17 i — - -
0,63 1,44 1,44 1,44 1,44 — - - -
N 0,75 2,97 2,27 237 2,27 — — - —
L 0,88 2,27 2,27 2,27 2,27 - - - —
% 1,00 264 | 264 | 284 | 264 — - — -
-4
T "‘é? > 1,13 2,64 2,64 2,64 — — - - -
El e 1,25 264 | 264 | 284 - - - - -
“3:.. g 1,50 264 | 264 | 264 i i - — =
§ 2 1,75 264 | 264 - - - = — _
7| £ 2,00 264 | — fm — — — == =
s E 0,50 0,61 0,61 0,61 0,61 — — — .-
§ 9 0,55 0.61 0,61 0,61 0,61 - — - —
E | 8
@ § 0,63 0,80 0,80 0,80 0,80 - — — -
g1z, 0,75 09 | 09 | 09 | 096 s s —~ =
5] Sz 0,88 0,96 0,96 0,96 0,96 — — - —
gﬁ; 1,00 0,97 0,97 0,97 0,97 - - - -
[ 3
EZ 1,13 0,97 0,97 0,97 = =" = = =
=
1,25 0.97 0,97 0,97 — — — — -
1,50 0.97 0.97 0.97 ot = — — =
1,75 0,97 0.97 — — — - — —
2,00 0,97 — - — — — — —
" stal gatunku $280GD, S320GD lub $350GD wediug PN-EN 10346:2015
% stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
® jezeli podioze | mocowana blacha sa wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vi, mogg byé zwigkszone
o0 8,3%, jezeli sg wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Va, moga byc zwigkszone o 16,6%
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Tablica B6. Nosnosci charakterystyczne tacznikéw ESDS-3-Z / M3, ESDS-3-P / M3-P
i ESDS-3-SP / M3-SP z podkiadka uszczelniajaca @14 mm, z blachy stalowej, nierdzewne;j
lub aluminiowej

R
/"_'w“.
AN
s (((aA)])]
VLA 3}}_
NS/
jio St
14,0002
! o
w3
B
ﬂ [ = ] |
000 = B 28 L=16+ 100 mm
480w Eal 020 | B
s 3
*‘7 — &
gl =
{) = §
4,00
Grubo$6 podtoza *, [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00
0,50 1,17 117 147 117 — — — —
0,55 17 147 1,17 1,17 —_ —_ — -_
0,63 1,44 1,44 1,44 1,44 — — — —
= 0,75 2.27 227 2,27 2.27 —_ — —_— _
2= 0,88 227 | 227 | 227 | 227 - — - -
£= 1,00 2,64 2,64 2,64 2,64 - o - -
- o g
E e 1,13 264 | 264 | 264 = = = - —
=l 8 |° 1,25 264 | 264 | 284 - e - — —
2 E. 1,50 2,64 2,64 2,64 == s == == =
[x]
s > 1,75 264 | 264 - - — e — -
) ::s 2,00 2,64 - - — _ - - -
b g 0,50 1,16 1,16 2,03 2,54 — — - —
g | o 0,55 116 | 116 | 203 | 254 | — = - =
§ = 0,63 1,16 1,16 2,03 3,10 —_ - — =
£ § P 0,75 1,16 1.16 2,03 3,10 — — - e
- T
& sz 0,88 1,16 116 | 203 | 310 — - — —
E"‘,’ 1,00 1,16 1,16 2,03 3,10 —_ -_ — o,
%z' 1,13 116 | 116 | 203 - - = - -
= 1,25 1,16 1,16 2,03 - — — — -
1,50 1,16 1,16 2,03 _ —_ —_ —_ -_—
1,75 1,16 1,16 - — — == = w3
2,00 1,16 —_ — —_ — _— == -
") stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedlug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
¥ jezeli podioze i mocowana blacha sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartoSci Vay moga bycé
zwiekszone o 8,3%, jezeli s wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vg, moga byé zwigkszone o
16.6%
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Tablica B7. Nosnosci charakterystyczne tgcznikéw ESDS-5-Z / M5, ESDS-5-P / M5-P
i ESDS-5-SP / M5-SP

545

L=19+100 mm
4'5ﬂ —
Grubesé podioza ', [mm]) 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00
0,50 1,35 1,35 1,35 1,35 — — — -
0,55 1,35 1,35 1,35 1,35 — - — -
0,63 1,69 1,69 1,69 1,69 —_ - —_ —
0,75 2,11 2,11 2,11 2,11 - — = ==
2 — 0,88 2,11 2,11 2,11 251 —_ - — —
H
£% 1,00 2,38 2,38 2,38 2,38 — — - -
-4
- e 1,13 238 | 238 | 238 s = = — .
=
E | & 1,25 2,87 2,87 2,87 — - - — —_
=i [=
S | ¢ 1,50 287 | 287 | 287 — — — _ _
3 2
52 1,75 2,87 | 287 | 287 - - - - -
£
0 &: 2,00 2,87 2,87 2,87 o —_ —_ —_ -
g = 0,50 0,80 0,80 0,80 0,80 = = = =
(%]
E § 0,55 0.80 0,80 0,80 0,80 == = = =
L § 0,63 1,00 1,00 1,00 1,00 — — — —
=]
s | = 0,75 1,31 1,31 1,31 1,31 s o s s
L E
o € 0,88 1,31 1,31 1,31 1,31 - - —_ -
E-ﬁ; 1,00 181 | 131 | 131 [ 131 — = A =
o
Ez 1,13 1,31 1,31 1,31 - — — — —
e
1,25 1,31 1,31 1,31 —_ —_ — —_ —
1,50 1,31 1,31 1,31 - - s . e
1,75 1,31 1,31 1,31 = siss - s s
2,00 1,31 1,31 1,31 — - - —_ —_—
" stal gatunku S280GD, S$320GD lub S$350GD wedlug PN-EN 10346:2015 przy grubosci podioza < 3 mm lub S235JR
wedtug PN-EN 10025-1:2007 przy grubosci podioza =2 3 mm
# stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
% jezeli podioze i mocowana blacha sa wykonane ze stali gatunku S320GD, warto$ci Vrx mogg byé zwiekszone
0 8,3%, jezeli sg wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vs mogg by¢ zwigkszone o 16,6%
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Tablica B8. Nosnosci charakterystyczne tagcznikow ESDS-5-Z / M5, ESDS-5-P / M5-P
i ESDS-5-SP / M5-SP z podkiadka uszczelniajaca @14 mm, z blachy stalowej, nierdzewnej
lub aluminiowe]

L=19+ 100 mm
Grubosé podtoza ), [mm] 1,50 | 2,00 | 3,00 | 400 | 500 [ 600 | 800 | 10,00
0,50 135 [ 135 | 135 | 135 | — — = -
0,55 135 | 135 | 135 | 135 | — = - —
0,63 169 | 169 | 169 | 169 | — — - -
- 0,75 211 | 211 | 211 | 21 = = i -
g g 0,88 211 | 211 | 2,11 211 — — — —
L, = 1,00 238 | 238 | 238 | 238 | — = — -
E o> 1,13 238 | 238 | 238 — = e = -
= BE|F 1,25 287 [ 287 [ 287 | — | — | — | = | —
> g. 1,50 287 | 287 | 287 | — - — - -
s E- 1,75 287 | 287 | 287 | — | — = 1 & s
T | % 2,00 287 | 287 | 287 | — - - - -
$| = 0,50 190 | 243 | 254 | 254 | — - _ —
g | § 0,55 1,90 | 243 | 254 | 254 | — = = o~
£ k 0,63 190 | 243 | 341 | 341 | — — — —
2|3 P 0,75 190 | 243 | 410 | 410 | — | — | — | —
5 S5 0,88 190 | 243 | 410 | 410 | — — — —
£ 40 1,90 | 243 | 410 | 410 | — = - —
Ez“ 1,13 190 | 243 | 410 | — = = = i
= 1,25 1,90 | 243 | 4,10 — - — — —
1,50 1,9 | 243 | 410 | — — — - -
1,75 1,9 | 243 | 410 | — - - — -
2,00 190 | 243 | 410 | — - — - =
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346: 2011 przy grubosci podioza
< 3 mm lub S235JR wedlug PN-EN 10025-1:2007 przy grubosci podioza = 3 mm
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
* jezeli podioze i mocowana blacha sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vs moga byé
Ev:igkﬁsﬁzone 0 8,3%, jezeli sa wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vex moga byé zwiekszone
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Tablica B9. Nosnosci charakterystyczne fgcznikow ESDS-5-Z / M5, ESDS-5-P / M5-P
i ESDS-5-SP / M5-SP z podkiadkg uszczelniajaca @16 mm, z blachy stalowej, nierdzewne;j
lub aluminiowej

{ .{@ ]
VAN A )
L =
\‘ il './
L=19+100 mm
4I50 -
Grubos$é podioza ”, [mm] 1,50 | 2,00 | 3,00 | 400 | 500 | 600 | 800 | 10,00
0,50 135 | 135 | 1,35 | 1,35 -_ - - —
0,55 1,35 | 1,35 | 1,35 | 135 — - - —
0,63 1,69 1,69 1.69 1,69 — — — —
= 0,75 a4 | oAt | 244 | 2.1 —_ —_ — =
2z 088 211 | 211 | 241 [ 211 | — — - -
= 1,00 238 | 238 | 238 | 238 | — = — -
— Qo
E # = 1,13 238 | 238 | 238 | — - - — —
=« | & [ 1,25 287 | 287 | 2.87 | — — — — -
g s 1,50 287 | 287 | 2,87 — — - — —
s |2 1,75 287 | 287 | 287 | — — — = -
= [
T x 2,00 287 | 287 | 287 - - - - -
g8 0,50 190 | 243 [ 265 | 265 | — — - —
§ § 0,55 190 | 243 | 265 | 265 - - — —
E|E 0,63 100 | 243 | 363 | 363 | — | — | — | —
§ ;3 @ 0,75 190 | 243 | 417 | 417 — — — —
2 5z 0,88 190 | 243 | 417 | 417 | — — — -
0} ; e
- 1,00 100 | 243 | 417 | 417 — = — —
%z" L Bt 190 | 243 | 417 | — - - — —
k= 1,25 190 | 243 | 417 - - — - —
1,50 190 | 243 | 417 — — — — -
1,75 190 | 243 | 417 - - - — -
2,00 190 | 243 | 417 - — — — —
" stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346: 2011 przy grubosci podioza
< 3 mm lub $235JR wedtug PN-EN 10025-1:2007 przy grubosci podioza 2 3 mm
? stal gatunku S280GD, $S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
3 jezeli podioze | mocowana blacha sa wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vrx mogg byc
zwiekszone o 8,3%, jezeli sg wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vs, moga by¢ zwigkszone
016,6%
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Tablica B10. Nosnosci charakterystyczne tgcznikow ESDS-6-Z / M6, ESDS-6-P / M6-P
i ESDS-6-SP / MB-SP
10,00
(EF), s ::@ J)
p
—— 1 L =19+ 100 mm
Grubosé podioza ", [mm] 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00
0,50 1,72 1,72 1,72 = — == = 2
0,55 1,72 1,72 1,72 —_ — = - —
0,63 1,90 1,90 1,90 - - - - —
- 0,75 2,69 2,69 2.69 —_ - = = —
@ — — — _— — —
£z 0,88 2,69 2,69 2,69
£ = 1,00 3,10 3,10 3,10 — = — — —
o
T i 1,13 3,10 3,10 - — - - — —
=
E o 1,25 3,10 3,10 = - - s - -
— N
‘E 4 1,50 3,10 3,10 — — — — - —
s | & 1,75 3,10 3,10 — — — — — —
0
£ £ 2,00 3,10 3,10 - - —_ - — -
£ [l
g - 0,50 0,80 0,80 0,80 — — — _ _
(2]
é 8 0,55 0,80 0,80 0,80 — — — - —
(=]
2 § 0,63 1,00 1,00 1,00 - — — — =
g | =z 0,75 1.31 131 131 = - _ _ -
L3 .Q
o Sz 0,88 1,31 1,31 1,31 = = — — -
E% 1,00 1,31 1,31 1,31 - = =2 = =
2z 1,13 1,31 1,31 o = 5 - — =
=
1,25 1,31 1,31 - - - - —_ -
1,50 1,31 1,31 = == = — =5 =
1,75 1,31 1,31 —_ - - - - -
2,00 1,31 1,31 s s — i — —
") stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedlug PN-EN 10346:2015 przy grubosci podioza < 3 mm lub S235JR wedtug
PN-EN 10025-1:2007 przy grubosci podioza = 3 mm
% stal gatunku S280GD, $S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
* jezeli podfoze i mocowana blacha sa wykonane ze stali gatunku S320GD, warto$ci Ve moga byc zwigkszone o 8,3%,
jezeli sa wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vsx mogg byé zwickszone o 16,6%
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Tablica B11. No$nosci charakterystyczne {acznikéw ESDS-6-Z / M6, ESDS-6-P / M6-P

i ESDS-6-SP / M6-SP z podktadkg uszczelniajgca 816 mm,
z blachy stalowej, nierdzewnej lub aluminiowe;j

L=19+ 100 mm
580 g
Gruboéé podtoza ", [mm] 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 | 14,00
0,50 1,72 1,72 1,72 = = = s -
0,55 1,72 1,72 1,72 — - - - —
0,63 1,90 1,90 1,90 - — - — —
L 0,75 2,69 2,69 2,69 = = == = -
Q= 0,88 2,69 2,69 2,69 — — - — -
E =
2= 1,00 310 | 310 | 310 | — py _ = —
O
T e 1,13 3,10 3,10 — - - - — -
c
El e 1,25 310 | 3.10 s - " _ — —
=18 _ _ _ _ _ —
% z 1,50 3,10 3,10
= > 1,75 3,10 3,10 — = = = i =
E-] @
T | = 2,00 3,10 3,10 = i - — s —
= e
g 2 0,50 2,65 265 2,65 - — — -— =
E § 0,55 2,65 2,65 2,65 - — — — —_
| & 0,63 363 | 363 | 363 s s = e s
[=]
8| = . 0,75 308 | 3908 | 427 - — — o —
o Ez 088 398 | 398 | 427 _ = = = =
i= 1,00 398 | 398 | 475 = - - - -
[ 4
Ez 1,13 398 | 398 - — — — - -
= 1,25 398 | 398 - > - r = =
1,50 3.98 398 — — SR s = s
1,75 3,98 3,08 —_ = - s —z -
2,00 3,98 3.98 - — — — - =
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015 przy grubosci podioza < 3 mm lub S235JR
wedlug PN-EN 10025-1:2007 przy gruboséci podioza 2 3 mm
%) stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wediug PN-EN 10348:2015
¥ jezeli podioze | mocowana blacha sa wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Ve moga byé zwiekszone
o 8,3%, jezeli sg wykonane ze stali gatunku $350GD, wartosci Vs mogg by¢ zwiekszone 0 16,6%
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Tablica B12. No$nosci charakterystyczne tacznikow ESDS-8-Z / M8, ESDS-8-P / M8-P
i ESDS-8-SP / M8-SP
LUB ::';:
\___
L=24+100mm
5.00
Grubosé podioza ”, [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00
0,50 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41 — — —_
0,55 1,41 1.41 1.41 1,41 1,41 = — -
0,63 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 - - —
- 0,75 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 - - -
F.'g = 0,88 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 — - -
- E,; 1,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 — — -
- g > 113 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | — = s
E | 1,25 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 — — -
E é 1,50 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | — s s
s |2 1,75 250 | 250 | 250 [ 250 | 250 — — —
-’% % 2,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 - —_ —
g 2 0,50 08 | 080 | 080 | 080 | 080 o — —
E % 0,55 0,80 0.80 0,80 0.80 0,80 — — =
% {é 0,63 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 — _ —
R 0,75 131 | 131 | 131 | 131 | 1.3 e - i
& - - 0,88 131 | 131 | 131 | 131 | 131 - e -
§'5, 1,00 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 == — —
Sf 1,13 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 — — —
- 1,25 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 — - -
1,50 1,31 1,31 1,31 1:31 1,31 — — —
1,75 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 = g s
2,00 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 = - —
" stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346: 2011 przy grubosci podloza < 3 mm lub S235JR
wedtug PN-EN 10025-1:2007 przy grubosci pedioza 2 3 mm
% stal gatunku S280GD, S$320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
* jezeli podioze | mocowana blacha sa wykonane ze stali gatunku S320GD, wartoéci Vax moga byé zwigkszone
o 8,3%, jezeli s wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Ve moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica B13. Nosnosci charakterystyczne tacznikéow ESDS-8-Z / M8, ESDS-8-P / M8-P
i ESDS-8-SP / M8-SP z podkiadka uszczelniajacg @14 mm, z blachy stalowej, nierdzewnej
lub aluminiowej

26/37 ITB-KOT-2020/1446 wydanie 1

e 1@\
A\ f;_%;fﬁ
140073
3
g g
L=24+100 mm
5,00 _
Gruboéé podioza ", [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00
0,50 1,41 1,41 1,41 1,41 1.41 - — —
0,55 1,41 1,41 1.41 1,41 1,41 — — -
0,863 1,77 .77 1,77 1,77 1,77 — — —
= 0.75 2.35 2,35 2,35 2,35 2,35 — — —
-E = 0,88 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 — —_ —
£ 1,00 250 | 250 250 | 250 2,50 - — —
'E' “:ﬁ > 1,13 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 — — —
a‘:‘.‘ g = 1,25 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 — — —
r| S 1,50 2,50 250 | 250 | 2,50 2,50 - - -
L. 1,75 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | — = =
) % 2,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 — —_ —_
s _E': 0,50 1,90 2,54 2,54 2,54 2,54 — — -
8 Q 0,55 1,90 2,54 2,54 2,54 2,54 - — -
E| ¢ 0,63 19 | 341 | 341 | 341 | 341 — = —
g g P 0.75 190 | 392 | 392 | 410 | 4.10 - - -
6 sz 0,88 1,90 3,92 3,92 4,10 4,10 — -_ —
E‘&; 1,00 1,90 3,92 392 4,05 4,05 - — —
Ef 1,13 1,90 3,92 392 4,05 4,05 — - —
= 1,25 1,90 3,92 3.92 4,05 4,05 — — —
1,50 1,90 3,92 392 4,05 4,05 — — —
1,75 1,90 392 382 4,05 4,05 — — —
2,00 1,90 392 3,92 4,05 4,05 — - —_
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346: 2011 przy grubosci podioza < 3 mm lub $235JR
wedlug PN-EN 10025-1:2007 przy grubosci podfoza 2 3 mm
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
% jezeli podioze i mocowana blacha sg wykonane ze stali gatunku S320GD, warto$ci Vax moga byé zwiekszone o 8,3%,
jezeli sg wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vs mogg by¢ zwiekszone 0 16,6%
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Tablica B14. No$nasci charakterystyczne tgcznikow ESDS-8-Z / M8, ESDS-8-P / M8-P
i ESDS-8-SP | M8-SP z podkiadkg uszczelniajacg @16 mm, z blachy stalowej, nierdzewnej
lub aluminiowej

16,00 520
g
o
g8 L =24+ 100 mm
5,00 -
Grubosé podioza ", [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00
0,50 1,41 1.41 1.41 1,41 1 41 — — —
0,55 1,4 1.41 1.41 1.41 1,41 . — —
0,63 1,77 177 177 1,27 1,77 — — —
- 0,75 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 — - -
2 0,88 235 | 235 | 235 | 235 | 235 - — —
e= 1,00 250 | 250 | 250 | 250 | 2,50 o e e
E g = 1,13 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | — = =
;.' E 1,25 2,50 2,50 2,50 2,50 2,60 — — —
2 E. 1,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 — — —
8 % 1,75 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | — e -
'ul:'a' % 2,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 — == ==
g | s 0,50 190 | 265 | 265 | 265 | 265 | — = =
E § 0,55 1,90 2,65 2,65 2,65 2,65 — — —_
£ g 0,63 1,90 | 363 | 363 | 363 | 3,63 - - -
Bl 2l 0,75 1,90 | 392 | 382 | 427 | 427 - — -
g E = 0,88 1.90 3,92 3,92 4,27 427 - — —
E ? 1,00 1,90 3,92 3.92 4,75 475 — — —
z = 1,13 1,90 3,92 3,92 4,75 4,75 — -_ —
= 1,25 1,90 | 392 | 392 | 475 | 475 - - —
1,50 1,90 3,92 3,92 4,75 4,75 — — —_—
1,75 1,90 3,92 3,92 4,75 4,75 — — —
2,00 1,90 3,92 3,82 4,75 4,75 o — =
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346: 2011 przy gruboéci podioza < 3 mm lub
S5235JR wedtug PN-EN 10025-1:2007 przy grubosci podioza 2 3 mm
? stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
? jezeli podioze i mocowana blacha sa wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vi, moga byé 2zwigkszone
o 8,3%, jezeli sg wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Zatgcznik B do Krajowe] Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1446 wydanie 1
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Tablica B15. No$nosci charakterystyczne tacznikéw ESDS-12-Z / M12, ESDS-12-P / M12-P

i ESDS-12-SP / M12-SP

B8

'D

’E//"*‘}]/ LUB [ﬁ :;
2
L =30+ 100 mm
500
Grubos¢ podioza ", [mm] 400 | 500 | 600 | 800 | 10,00 | 12,00 | 14,00 | 16,00
0,50 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 — — —
0,55 166 | 166 | 166 | 166 | 1,66 = — —
0,63 176 | 176 | 176 | 176 | 1,76 - - -
R 0,75 260 | 260 | 260 | 260 | 260 e = -
Tg = 0,88 260 | 260 | 260 | 260 | 260 - - -
£s 1,00 337 | 337 | 337 | 337 | 337 - — -
- ﬁ > 1,13 337 | 337 | 337 | 337 | 337 — - —
_E_ ° - 1,25 337 | 837 | 337 | 337 | 337 = — =
QE:‘ };ﬁ’. 1,50 337 | 337 | 337 | 337 | 337 — — -
Al 1,75 337 | 337 | 337 | 337 | 337 - — -
% % 2,00 337 | 337 | 337 | 337 | 337 - s -
g | s 0,50 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 - - =
g % 0,55 080 | 080 | 080 | 08 | 080 - — -
3 g 0,63 1,00 | 100 | 100 | 100 [ 1,00 - - -
5 < : 0,75 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 = T =
= £ 0,88 131 | 1,31 | 131 | 131 | 1,31 i = =
§~~"‘; 1,00 131 | 1,31 | 131 | 131 | 131 - s -
Ef 1,13 1,31 | 131 | 131 | 131 | 131 - - -
" 1,25 130 | 1,31 | 131 | 131 | 1,31 - e -
1,50 131 | 1,31 | 131 | 131 | 1,31 — — —
1,75 131 | 131 | 131 | 131 | 1381 o — -
2,00 130 | 131 | 131 | 131 | 131 = = i

Y stal gatunku S235JR wedtug PN-EN 10025-1:2007
% stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

% jezeli podioze i mocowana blacha sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartoéci Vrx moga byé zwigkszone
0 8,3%, jezeli sa wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vs mogg byc zwigkszene o 16,6%

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1446 wydanie 1
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Tablica B16. Nosnosci charakterystyczne facznikow ESDS-12-Z / M12, ESDS-12-P / M12-P
i ESDS-12-SP / M12-SP z podktadkg uszczelniajacg @14 mm, z blachy stalowej, nierdzewnej
lub aluminiowej

L=30+100 mm
500 | |
Grubosé¢ podioza ", [mm] 4,00 500 | 600 | 800 | 10,00 | 12,00 | 14,00 | 16,00
0,50 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 — — -
0,55 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 — —_ —_
0,63 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76 — — —
. 0,75 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 — — —
'.‘:L:’ = 0,88 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 — —_— —
= 1,00 3.37 3.37 337 3.37 3.37 — — —
T ﬁ > 1,13 3,37 3,37 3.37 3,37 3,37 — —_ —_
‘_-:E-: = = 1,25 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37 —_ — —_—
"%. % 1,50 337 | 337 | 337 | 337 | 337 | — = —
g E. 1,75 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37 - = —
'E‘ f! 2,00 3,37 3,37 3,37 3.37 3,37 — — =
g _E_.': 0,50 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54 —_ —_ —
8 3 0,55 254 | 254 | 254 | 254 | 254 — — —
f} § 0,63 3.41 3.41 3.4 a4 341 = g —=
% = & 0,75 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 _— -_ —
o g - 0,88 4,10 410 410 410 410 —_ —_ —
EA‘E 1,00 4,10 4,10 410 4,10 4,10 — _ —_
z = 1,13 4,10 4,10 410 4,10 4,10 — — —
% 1,25 410 410 410 4,10 410 — — —
1,50 4,10 410 4,10 410 4,10 -_ — —
1,75 4,10 410 4,10 4,10 4,10 — — —
2,00 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 -_ — —
" stal gatunku S235JR wedtug PN-EN 10025-1:2007
? stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedlug PN-EN 10346:2015
¥ jezeli podioze i mocowana blacha sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Ve, moga byé zwigkszone
o 8,3%, jezeli sg wykonane ze stali gatunku S350GD, warto$ci Vs mogg byé zwigkszone o 16,6%
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Tablica B17. Nosnosci charakterystyczne {gcznikéw ESDS-12-Z / M12, ESDS-12-P / M12-P
i ESDS-12-SP / M12-SP z podkiadkg uszczelniajgcg @16 mm, z blachy stalowej, nierdzewnej
lub aluminiowej
L =30+ 100 mm
5
Grubo$t podtoza ", [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 | 14,00 | 16,00
0,50 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 — — —
0,55 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 — = =
0,63 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76 — — -
& 0,75 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 — — —
2= 0,88 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 —_ — -
2= 1,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37 et — S
T ":": > 1,13 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37 — — —
_5_- E = 1,25 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37 —_ — -
> g2 1,50 337 | 337 | 337 | 337 | 337 = = =
% % 1,75 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37 - o —
T ::Ef 2,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37 — — -
g % 0,50 2,65 2,65 2,65 2,65 2,65 == — -
2 © 0,55 2,65 2,65 2,65 2,65 2,65 —_ — —
§ g 0.63 363 | 363 | 363 | 363 | 363 = = -
_§ z | 4 0,75 4,27 4,27 427 4,27 4,27 —_ — —
o 8§z 0,88 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 = — —_
5 1,00 475 | 475 | 475 | 475 | 475 b = —
EZ“ 1,13 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 — — —
c 1,25 475 | 475 | 475 | a5 | 4718 - — -
1,50 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 — - —
1,75 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 —_ —_ —_
2,00 4,75 4,75 4,75 4,75 475 -— - —
") stal gatunku S235JR wediug PN-EN 10025-1:2007
% stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
* jezeli podioze | mocowana blacha sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vi, moga by¢ zwiekszone o 8,3%,
jezeli sa wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Ve mogg byt zwigkszone 0 16,6%

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1446 wydanie 1



TR s1/s7

Tablica B18. Nosnosci charakterystyczne facznikéw ESDS-20-Z / M20, ESDS-20-P / M20-P
i ESDS-20-SP / M20-SP

ITB-KOT-2020/1446 wydanie 1

oy
LUB @
e
1100
E5
e
L =50+ 100 mm
512
Grubosé podioza ”, [mm] 6,00 8,00 | 10,00 | 1200 | 14,00 | 16,00 | 18,00 | 20,00
0,50 172 1,72 1,72 172 1,72 1,72 1,72 —
0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 -
0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 -
- 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 —
-g = 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 —
,E é; 1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 —
'E' @3 1,13 310 | 310 | 310 | 310 | 310 | 310 | 310 | —
el - 1,25 310 | 310 | 310 [ 310 | 310 | 310 | 3,10 -
% % 1,50 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 -
= E 1,75 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 -
'g‘ E 2,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 e
5 F‘: 0,50 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 —
8 |w 0,55 0,80 0,380 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 —
E § 0,63 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 —
:§ E @ 0,75 1.31 1.31 1,31 1,31 1,31 1.31 1,31 —
& gg 0,88 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 -
7 1,00 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 —
%Zx 1,13 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 —
= 1,25 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 -
1,50 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 —
1,75 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 —
2,00 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 —
" stal gatunku S235JR wedtug PN-EN 10025-1:2007
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
¥ jezeli podioze i mocowana blacha sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vey moga byé zwigkszone
0 8,3%, jezeli sa wykonane ze stali gatunku S350GD, wartoéci Vs moga byé zwiekszone 0 16,6%
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Tablica B19. No$nosci charakterystyczne {gcznikow ESDS-20-Z / M20, ESDS-20-P / M20-P
i ESDS-20-SP / M20-SP z podkiadka uszczelniajacg @14 mm, z blachy stalowej, nierdzewnej

lub aluminiowej

L =50+ 100 mm
512
Gruboéé podtoza ', [mm] 6,00 8,00 | 10,00 | 12,00 | 14,00 | 16,00 | 18,00 | 20,00
0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 —
0,55 1,72 1.72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 —
0,63 1,90 1,90 1,80 1,80 1,90 1,90 1,90 —
= 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 -
2= 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 —
£= 1,00 310 | 310 | 310 | 310 | 310 | 310 | 3,10 —
T -ﬁ;‘ 1,13 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 —
3—5: P = 1,25 3,10 3,10 3,10 3.10 3,10 3,10 3,10 —
% g 1,50 310 | 310 | 310 | 310 | 310 | 310 | 310 | —
2 % 1,75 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 —
T % 2,00 3,10 3,10 3.10 3,10 310 3.10 3.10 —_
: | 8 0,50 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54 —
§ & 0,55 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54 —
E E 0,63 3,41 3,41 3,41 3,41 3,41 3,41 3.41 —
E = & 0,75 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 -
5 &z 0,88 410 | 410 | 410 | 410 | 410 | 410 | 410 | —
E’hf; 1,00 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 —
: z 1,13 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 -
- 1,25 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 410 410 —
1,50 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 —
1,75 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 —
2,00 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 -
" stal gatunku S235JR wediug PN-EN 10025-1:2007
% stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
* jezeli podioze | mocowana blacha sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartoéci Vrx moga byé zwigkszone
0 8,3%, jezeli sg wykonane ze stali gatunku S350GD, wartodci Ve moga byé zwiekszone o 16,6%
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Tablica B20. Nosnosci charakterystyczne {gcznikéw ESDS-20-Z / M20, ESDS-20-P / M20-P
i ESDS-20-SP / M20-SP z podkfadkg uszczelniajgcg 216 mm, z blachy stalowej, nierdzewnej
lub aluminiowej

ITB-KOT-2020/1446 wydanie 1

/; ff_\\
we [ [
"‘\\\‘:Q/ ]
|
55050
L =50+100 mm
£12
Grubosé podtoza ", [mm] 6,00 8,00 10,00 | 12,00 | 14,00 | 16,00 | 18,00 | 20,00
0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 =
0,55 1572 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 —_
0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 —
. 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 —
2z 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 -
E= 1,00 310 | 310 | 310 | 310 | 310 | 310 | 310 =
'E ‘é > 1,13 310 | 310 | 310 | 310 | 310 | 310 | 310 -
£ g 1,25 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 -
E ;:? 1,50 3.10 3,10 3,10 310 3,10 3,10 3,10 —_
g c 1,75 3,10 3,10 3,10 a1o 3,10 3,10 3,10 —_
7 % 2,00 310 | 310 | 310 | 310 | 310 | 310 | 310 | —
g g 0,50 2,65 2,65 2,65 2,65 2,65 2,65 2,65 —
8 | g 0,55 2,65 2,65 2,65 2,65 2,65 2,65 2,65 -
E e 0,63 3,63 3,63 363 3,63 3.63 3,63 3,63 —
§ ;3 i 0,75 427 4,27 427 427 427 427 427 -
3 - 5 0,88 4,27 427 4,27 427 427 427 427 _
E"-‘:- 1,00 4,75 4,75 475 475 475 4,75 4,75 —
2z 1,13 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 —
i 1,25 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 475 —
1,50 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 475 —
1,75 4,75 4,75 475 4,75 4,75 475 4,75 —
2,00 475 475 475 4,75 475 475 4,75 —
" stal gatunku S235JR wediug PN-EN 10025-1:2007
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
® jezeli podioze i mocowana blacha sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Ve, moga byé zwiekszone
0 B,3%, jezeli sa wykonane ze stali gatunku S350GD,wartosci Ve mogg by¢ zwigkszone o 16,6%
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Tablica B21. Nosnosci charakterystyczne facznikow EFS-PH-2-Z | M2PH
z podkiadka uszczelniajaca @12 mm, z blachy stalowej lub aluminiowej

|
|
|

BN SR
.-/ 7t W [ s
¢ LUB (€

\\_‘__-2___ 2 \\\.____2_’.//
12,00, 2
&
Lo}
z >~ |
4,807 ¢ ——r
G L =20+ 100 mm
; —
/ 3__
] 10
&._I__._
Grubosé podioza ', [mm] 0,50 | 0,55 | 0,63 | 0,75 | 0,88 | 1,00 Drewno klasy 2 C24
0,50 128 | 1,28 | 128 | 1,28 | 1,28 | 1,28 1,28%
T . 0,55 128 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 1,28%
E|l.| 52 0,63 128 | 1,28 | 1,56 | 1,56 | 1,56 | 1,56 1,56
o | 8| &%
NE g 8 0,75 1,28 [ 1,28 | 1,56 | 230 | 230 | 2,30 2,30%
% 2 g 0,88 128 | 1,28 | 156 | 2,30 | 230 | 2,30 2309
7 % 1,00 128 | 1,28 | 1,56 | 2,30 | 2,30 | 2,95 295%
g g 0,50 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 1239
E 3|2 0,55 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 1,23
o
§ § %g 0,63 075 | 075 | 0,79 | 0,79 | 079 | 0,79 1,23 %
2| = ;zé‘ 0,75 0,75 | 0,75 | 0,92 | 1,05 | 1,05 | 1,05 1,239
| =
o g 0,88 0,75 | 075 | 0,92 | 1,05 | 105 | 1,05 1,23 %
1,00 075 | 0,75 | 0,92 | 1,05 | 1,05 | 1.40 1,239
" stal gatunku S280GD, S$320GD lub S350GD wedlug PN-EN 10346:2015
? stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
% jezeli podloze i mocowana blacha sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vkx moga by¢ zwigkszone
0 8,3%, jezeli sa wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vs moga byc zwiekszeone o 16,6%
4 drewno konstrukcyjne wedlug PN-EN 14081-14A1:2011, klasy C24 wediug PN-EN 338:2011
“) charakter zniszczenia — zniszczenie blachy stalowej lub przeciagniecie facznika przez blache stalowa
® charakter zniszczenia - wyrwanie {gcznika z podtoza drewnianego

Zatacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1446 wydanie 1
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Tablica B22. Nosnosci charakterystyczne tgcznikéw EFS-PH-2-P / M2PH-P
z podkiadka uszczelniajacg @12 mm, z blachy aluminiowej

== ge L =20+ 100 mm

T
L o

Grubosé podtoza ", [mm] 0,50 | 0,55 | 0,63 | 0,75 | 0,88 | 1,00 Drewno klasy = C24 ¥
0,50 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28 1.28 1,28%
= a‘& 0,55 1,28 1,28 1.28 1,28 1,28 1,28 1,289
Elsl5 E 0,63 1,28 | 1,28 | 156 | 1,56 | 1,56 | 1,56 156"
-~ | | E
* 8|32 0,75 1,28 | 1,28 1,56 | 2,30 230 | 2,30 2.30%
glz|a>
8| &< 0,88 128 | 1,28 | 1,56 | 2,30 | 230 | 2,30 2,30%
]
’E' % 1,00 1,28 | 1,28 1,56 | 2,30 2,30 2,95 2,959
: | & 0,50 070 | 070 | 0,70 [ 0,70 | 0,70 | 0,70 1,239
2 |%®
‘é b7 2 0,55 070 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 1,23
=3 —_—
% q:n ;g 0,63 075 | 075 | 0,79 | 0,79 | 079 | 0,79 1,23 %
a | = = €)
3 ;f 0,75 0,75 | 0,75 | 0,92 1,05 1,05 1,05 1,23
4 g 0,88 075 | 0,75 | 0,92 | 1,05 | 1,05 | 1,05 1,232
1,00 075 | 0,75 | 0,92 | 1,05 | 1,05 | 1,40 1,23%
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $3206D lub $350GD wedlug PN-EN 10346:2015
* jezeli podioze i mocowana blacha sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Ve moga byé zwiekszone
0 8,3%, jezeli s wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vrx moga byé zwigkszone o 16,6%
* drewno konstrukcyjne wediug PN-EN 14081-1+A1:2011, klasy C24 wediug PN-EN 338:2011
® charakter zniszczenia — zniszczenie blachy stalowej lub przeciagniecie lacznika przez blache stalowa
9 charakter zniszczenia — wyrwanie {acznika z podioza drewnianego

Zalacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1446 wydanie 1
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Tablica B23. Nosnosci charakterystyczne {gcznikow ESTS-WH-0-Z / MW-0 i ESTS-WH-0-P / MW-0-P

2,20

j o4

u

=]

& &

e 5

-1t
-1 08

L. 1o

L =14 + 100 mm

N
170

Grubosé podicza ", [mm] 0,50 | 0,55 | 0,63 | 0,75 | 0,88 | Drewnoklasy2 C24 "
= " 0,50 094 | 094 | 094 | 094 | 094 0,94 °
E. sl 2z 0,55 094 [ 094 | 0,94 | 0,84 | 0,94 0,94 %
TE‘ g § "‘—:- 0,63 094 | 094 | 094 | 094 | 094 0,94 %
% 2 E - 0,75 094 | 094 | 094 | 094 | 0,04 0,94 %
) % 0,88 0,94 | 084 | 094 | 094 | 094 0,94 %

g % % 0,50 071 | 071 [ 071 | 0,71 | 0,71 0.94%
E :,,; 5 z 0,55 071 | 071 | 0,71 | 0,71 | 0,71 0,94°
2 § ET‘; 0,63 071 | 071 | 0,71 | 0,71 | 0,71 0,949
-g z| 22 075 [o71 |07 |07 [ o7 [ o7 0,949
o = 0,88 071 | 071 | 0.71 | 071 | 071 0,049

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

? stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

% jezeli podioze | mocowana blacha sg wykenane ze stali gatunku $320GD, wartosci Vkx moga byé
zwigkszone o 8,3%, jezeli sg wykonane ze stali gatunku S350GD, wartoéci Veyx moga byc
zwiekszone 0 16,6%

“ drewno konstrukcyjne wedtug PN-EN 14081-1+A1:2011, klasy C24 wedtug PN-EN 338:2011

® charakter zniszczenia — zniszczenie blachy stalowej lub przeciagniecie {acznika przez blache
stalowg

® charakter zniszczenia — wyrwanie facznika z podloza drewnianego
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Tablica B24. Nosnosci charakterystyczne {gcznikow ESDS-WH-2-Z [ MW-2 | ESDS-WH-2-P / MW-2-P

(7R
\ \-\?'_Jf
S
12.00
&
™~
!
b
188
I L=13+100 mm
s
Grubosé podioza ", [mm] 0,75 | 0,88 1,00 1,13 | 1,25 Drewno klasy 2 C24
= N 0,75 175 | 1,75 | 1,75 | 1,75 [ 1,75 -
El ol 0,88 175 | 1,75 [ 175 | 175 | 1,75 -
=" || 8Z
> |2 85 1,00 175 | 1,75 | 1,75 | 1,75 [ 1,75 -
-3
s |5 ‘?3?3' 1,13 1,75 | 1,75 | 175 | 1,75 [ 1,75 —
£
5 .{’é 1,25 1,75 | 1,75 | 1,75 | 1,75 | 1,75 —
(2|, 0,75 082 | 0,82 | 082 | 082 | 0,82 -
Qo=
é 8| &z 0,88 082 | 0,82 | 0,82 | 0.82 | 0,82 —
o
3|8 = 1,00 082 | 082 | 082 | 0,82 | 082 —
o
-§ ~ Ez 1,13 082 | 082 | 082 | 0,82 | 082 =
[ c
O 1,25 0.82 | 082 | 082 | 0,82 | 082 -

2wiekszone 0 16,6%

") stal gatunku $280GD, $320GD Iub $350GD wediug PN-EN 10346:2015
%) stal gatunku $280GD, S320GD lub $350GD wedlug PN-EN 10346:2015

* jezeli podioze | mocowana blacha sa wykonane ze stali gatunku $320GD, wartoéci Vax moga byé
zwiekszone o 8,3%, jezeli s3 wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vr. mogg by¢
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